MC OIL - HYDRAULIC OIL la dau thay lwc chéng mai mon hiéu suét cao dwoc thiét ké dé dap wng mot
loat cac yéu cau khat khe vé thlet bi thuy lwc. Chung dwoc phat trién dé dap tng cac yéu cau nghiém
ngat cua hé théng thuy lwe cao cép, st dung may bom dau ra cao ap, ap suéat cao ciing nhw x& ly cac
yéu cau quan trong cla cac thanh phan hé thdng thay lwc khac nhw van servo h& va may chinh xac cao
(NC). Buoc ché tao tlr diu gbc chat lwong cao va hé théng phu gia én dinh, trung hoa héa s hinh thanh
cac chét tao an mon va duoc thiét ké dé hoat dong véi cac hé théng hoat dong trong diéu kién khéc
nghiét. dau thdy lwc thudng xuyén dwoc khuyén dung

MC OIL - HYDRAULIC OIL AW duwoc tao ra dé& mang lai sw bdo vé tuyét hdo trong cac may bom canh
quat, piston, va banh rang thl’Jy Ilwc di ddng va tinh trong cac wng dung coéng nghiép hiéu suét cao ciing
nhw trong cac khu vwc nhay cdm véi moi trwdng. Thich hop dé s dung trong tat ca cac loai hé théng
thay lwc chay trong diéu kién kho khan nhét, chdng han nhw trong may cong cu, may ép khudn, may ép
va thiét bj cdng nghiép hoac thiét bi di dong khac. N6 cling dwoc st dung trong nhiéu rng dung khéc,
trong do chét boi tron chdng mai mon hiéu suét cao phd quat 13 lwa chon dau tién: banh réng c6 tai thap,
vong bi trrot va vong bi lan, may nén khi, dong co servo va hé thdng diéu khién dwoc trang bi hé thdng
loc tot.

MC OIL - HYDRAULIC OIL AW mang lai kha nang chéng oxy héa vuot trdi cho phép mé réng khoang
thoi gian thay va loc dau. Mc d6 chdng mai mon cao va déc tinh dd bén mang tuyét voi ctia né dan dén
hiéu suét thiét bi dac biét khéng chi din dén sy cb it hon ma con gidp cai thién nang luc san xuét. Kha
nang khr nhil twong dwoc kiém soat clia ching cho phép cac loai dau hoat déng tdt trong cac hé théng
bi nhiém mét lwgng nhé nwdc nhwng dé dang tach mét lwgng I6n nwéc.

« Bdo vé cao chéng mai mon bao dam tudi tho D6 tach nuwéc 6n dinh tuyét voi tranh viéc téc bo loc.

thiét bj tbi da. + Bdo vé tuyét voi chéng gi va an mon.

« Tinh &n dinh nhiét cao tranh sy hinh thanh can « Tinh chéat chéng bot va khong khi tdt bang cach st dung
ngay ca & nhiét d6 cao. Silicon mét cach hop ly.

+ D3 &n dinh oxy héa rat tbt ddm bao tudi tho lau < Kha nang khir nhil twong tét gitip tach nuwéc nhanh chéng
dai ctia dau nhét » Giam chi phi bao tri va van hanh

« D tri¥ chat lwong duy tri cac tinh nang hiéu suat  + Kha nang loc dang chu y ngay ca khi cé nwéc
ngay cé khi bi nghiém trong



T

Tiéu chuan quéc té: AFNOR NF E 48-603 HM, ISO 6743/4 HM, DIN 51524 P2 HLP, CINCINNATI MILACRON P68,
P69, P70
Pap wrng hoac vwot qua: VICKERS M-2950S, -I-286, DENISON HFO, HF1, HF2 (T6H20C), HUSKY HS 207

Viscosity Grade, SAE J300

1260HF | 12561HF | 12s624F | 12563HF | 12564HF | 12565HF | 12566HF

Appearance, Visual

Density at 15°C, g/ml, ASTM D4052 0.846 0.866 0.875 0.880 0.884 0.888 0.892
Kinematic Viscosity at 40°C, mm?/s, ASTM D445 10 22 32 46 68 100 150
Kinematic Viscosity at 100°C, mm2/s, ASTM D445 2.68 4.34 5.42 6.79 8.77 11.42 14.79
Viscosity Index, ASTM D2270 100 102 102 100 100 100 97
Flash Point(COC), °C, ASTM D92 170 222 228 232 242 254 268
Pour Point °C, ASTM D97 -33 -30 -27 -27 -21 -18 -18
FZG 4-Square Load Support, DIN 51354, Fail Stage - - 12 12 12 12 12
Copper strip corrosion, 3 hrs @ 100°C, ASTM D130 1B 1B 1B 1B 1B 1B iB
PASS PASS PASS PASS PASS PASS PASS

Rust protection Proc B, ASTM D665

LUU Y: Nhirng dac diém nay 1a dién hinh cla san xuét hién tai. Mac du san xuét trong twong lai sé phi hop voi dac
diém ky thuat ctia MC OIL, cac bién thé trong nhirng d&c didm nay co thé xay ra.

s A%

QUY CACH BAO GOI: Xd 18 Lit / Phuy 200 Lit

An toan va Strc khée: Chét boi tron nay, khi dwoc st dung phi hop v&i cac khuyén nghi ctia ching téi va cho trng
dung ma né dwoc chi dinh, khéng cau thanh bat ky méi nguy hiém dic biét nao.



